Blachy powlekane organicznie — wprowadzenie

Dekoracyjne powtoki organiczne naktadane moga by¢ na réznego rodzaju podtoza metaliczne: tasme
stalowa, blache aluminiowa lub najczesciej wykorzystywang - blache stalowg z naniesiong powtokg warstwy
cynkowej. Do szerokiego spektrum zastosowan budowlanych (elewacje, dachy, sciany wewnatrz
pomieszczen, galanteria budowlana), jak réwniez w przemysle wyrobéw gospodarstwa domowego
najczesciej stosowanym rozwigzaniem sg blachy powlekane na ocynkowanej tasmie stalowe;.

Wazna cechg powtoki ocynkowanej jest to, ze mozna jg naktadac z rozna, w zaleznosci od przysziego
zastosowania, gruboscia. Warstwa cynku stanowi zarazem katodowg powtoke ochrong rdzenia stalowego
powstrzymujaca proces rdzewienia odstonietych krawedzi cigcia i otwordw. Z kolei sposob prowadzenia
catego procesu pozwala na osiggniecie zgdanych parametréw mechanicznych blachy.

Proces powlekania tasmy ocynkowanej sktada sie z dwoch zasadniczych etapéw: chemicznego
przygotowania powierzchni blachy oraz wtasciwego nanoszenia powtok lakierowych. Pierwszy odpowiada
przede wszystkim za uzyskanie wtasciwej przyczepnosci powtok organicznych. Drugi oprécz waloréw czysto
wizualnych, ma za zadanie uzyskanie zgodnego ze stosownymi specyfikacjami, wkasciwego zabezpieczenia
antykorozyjnego produktu.

W procesie ,Coil-coatingu” — ciggtego powlekania walcami, wykorzystuje sie gtéwnie wyroby lakiernicze
oparte na zywicach poliestrowych. Do zastosowan specjalnych wymagajacych podwyzszonej odpornosci
korozyjnej wykorzystywane sg wyroby poliuretanowe czy tez polifluorowinylidenowe (PVDF). Osobng
kategorie stanowig powtoki na bazie PCW zwane popularnie plastizolami.
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Barwne powloki dekoracyjne powlekane sg zasadniczo po jednej stronie tasmy. Strona spodnia blachy
zabezpieczana jest tak zwanymi lakierami na strone odwrotna. Wyroby finalne z przeznaczeniem do
zastosowan zewnetrznych posiadajg zawsze dwie powtoki po stronie dekoracyjnej — powtoke gruntu oraz
powtoke emalii.

Produkty do zastosowan wewnatrz pomieszczeh mogg zostaé¢ wykonane takze w technice
Jednowarstwowej”. Strona odwrotna blachy oferowana jest w 2 kolorach RAL 7032 ( szary ) oraz RAL 9002
( biato-szary).



Potaczenie powtok ochronnych : ogniowo ocynkowanych i powtok organicznych w jednym wyrobie, ma za
zadanie zapewnienie wysokich waloréw uzytkowych i estetycznych oraz dtugotrwatej zywotnosci elementéw
z nich wykonanych.

GraniteCIoudy Anticato podczs produkcji

Podstawowe elementy blachy powlekanej organicznie i ich funkcja

Przekr6j blachy

lakier podktadowy
wiarshwa konwarsyino
powicka cynku

blacha stalowa

powloka cynku
warstwa konwersying h_d
laklar podktadowy

D ewliive prsddidesi | renspor blocha make byd raborpieczona falig schronng

Warstwa konwersyjna (obrébka chemiczna)  — zabezpiecza przed korozjg oraz wptywa na przyczepno$é
powtok organicznych

Lakier podktadowy (grunt) — warstwa gruntujgca zwieksza odpornos¢ na korozje oraz poprawia
przyczepnosé warstwy dekoracyjnej

Lakier ochronny (lakier strony odwrotnej) — standardowe zabezpieczajgce wykonczenie spodniej strony
blachy.

Lakier dekoracyjny — ochrona korozyjna, nadanie ostatecznych cech estetycznych (kolor, potysk, faktura)
Powtoki dekoracyjne moga by¢ gtadkie, strukturalne, chropowate lub grawerowane. Ponad to moga by¢

metalizowane, pertowe lub nawet fluoroscencyjne.



